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TOLERANTE S| CONTROL DIMENSIONAL

1. Date despre unitatea de curs/modul

Facultatea Inginerie Mecanica, Industriala si Transporturi
Catedra/departamentul Inginerie si Management Industrial
Ciclul de studii Studii superioare de licenta, ciclul |

Programul de studiu

521.2 CONSTRUCTI!I DE ECHIPAMENTE SI MASINI AGRICOLE
521.3 MASINI SI SISTEME DE PRODUCTIE

Anul de studiu Semestrul Tip de Categoria Categoria de Credite
evaluare formativa optionalitate ECTS
Il (Invatamant cu frecventad); 3; S —unitate de | O - unitate de
Il (nvatamant cu frecventa 5 E curs de curs 4
redusa) specialitate obligatorie
2. Timpul total estimat
Total ore in Din care
planul de Ore auditoriale Lucrul individual
fnvatamant Curs | Laborator/seminar |Proiect de an| Studiul materialului teoretic | Pregatire aplicatii
120 30 15/15 - 60 60

3. Preconditii de acces la unitatea de curs/modul

Conform planului de Tnvatamant

Matematica Superioara, Fizica tehnica, Geometria Descriptiva, Desen
Tehnic si Infografica, Mecanica Teoretica, Studiul si Tehnologia
Materialelor

Conform competentelor

Cunoasterea executarii desenelor tehnice, dimensionarea pieselor, legilor
de distributie a valorilor, tipul erorilor si calculul acestora

4. Conditii de desfasurare a procesului educational pentru

Curs Pentru prezentarea materialului teoretic in sala de curs este nevoie de proiector si

calculator, alte materiale ilustrative precum placate, machete instalatii electrice.

Laborator/seminar | Pentru executarea lucrarilor de laborator este nevoie de: instrumente de masurare,

piese, instalatii de laborator. Termenul de predare a lucrarilor de laborator — sfarsitul
semestrului.

Pentru seminare sunt necesare: Standarde de stat din domeniul tolerantelor,
calculatoare de buzunar sau PC

5. Competente specifice acumulate

Competente | CPL1. Utilizarea conceptelor, principiilor, fenomenelor, metodologiilor din aria stiintilor

profesionale

exacte, tehnologice, economice, sociale, umanitare pentru rezolvarea unor sarcini specifice
proiectarii, fabricarii si exploatarii tehnice a Sistemelor de Productie si Masinilor Agricole
CPL5. Elaborarea proiectelor tehnice si tehnologice specifice domeniului profesional inclusiv
cu utilizarea tehnologiilor informationale

Competente CT1. Aplicarea principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale de inginer in cadrul
transversale propriei strategii de munca calificata si eficienta.

CT2. Aplicarea tehnicilor de relationare in grup. Promovarea spiritului de initiativa,
dialogului, cooperarii, respectului fata de ceilalti.
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6. Obiectivele unitatii de curs/modulului

Obiectivul general
imbinari

Tnsusirea notiunilor de tolerante si ajustaje pentru diverse tipuri de piese si

Obiectivele specifice
toleranta.

joc, cu strangere si intermediare.

conice, rotile si angrenajele dintate

— Sa poata rezolva lanturi de dimensiuni prin diferite metode

— Sa inteleaga si sa poata sa aleaga la fel sa calculeze parametrii cAmpurilor de
— Sa Inteleaga si sa poata sa aleaga la fel sa calculeze parametrii ajustajelor cu

— Sa inteleaga si sa poata sa indice abaterile de forma si pozitie pentru piese.
— Sa inteleaga si sa poata sa indice rugozitatea suprafetelor.
— Sa cunoasca si sa poata indica cdmpurile de toleranta si ajustajele pentru:
rulmenti, asamblarile filetate, asamblarile cu pene si caneluri, asamblarile

7. Continutul unitatii de curs/modulului

Numarul de ore
Tematica activitatilor didactice Invatamant mva'gamantv
cu cu frecventa
frecventa redusa
Tematica prelegerilor
T1. Notiuni generale despre interschimbabilitate si precizie dimensionala 2 0,5
T2. Sistemul de tolerante si ajustaje pentru piese cilindrice 4 1
T3. Precizia formei geometrice si pozitiei suprafetelor 2 0,75
T4. Ondulatia si rugozitatea suprafetelor 2 0,75
T5. Tolerante si ajustaje pentru asamblarile cu rulmenti. 2 0,5
T6. Metode si mijloace pentru controlul pieselor cilindrice 2 0,5
T7. Calculul si alegerea ajustajelor pentru asamblarile cilindrice 2 0,5
T8. Lanturi de dimensiuni 4 1
T9. Tolerante si ajustaje pentru imbinarile cu pene si caneluri 2 0,5
T10. Tolerante si ajustaje pentru asamblarile cu filet 2 0,5
T11. Tolerantele conurilor si unghiurilor 2 0,5
T12. Notiuni generale despre metrologie si masurari tehnice 2 0,5
T13. Tolerante pentru angrenajele cu roti dintate 2 0,5
Total prelegeri 30 8
Numarul de ore
Tematica activitatilor didactice Invatamant mvataman'E
cu cu frecventa
frecventa redusa
Tematica seminarelor
LP1. Calculul parametrilor ajustajelor pentru asamblarile cu piese cilindrice 2 0,5
LP2. Alegerea si calculul ajustajelor pentru subansamblul cu rulmenti 2 0,5
LP3. Calculul lanturilor de dimensiuni. Metoda maximum—minim, problema ) 05
inversd. Metoda probabilistica, problema inversa. !
LP4. Calculul lanturilor de dimensiuni. Metoda compensarii. 2 0,5
LP5. Determinarea dimensiunilor si tolerantelor surubului si piulitei cu filet ) 05
metric !
LP6. Calculul dimensiunilor si tolerantelor imbinarilor cu pene 1 0,5
LP7. Determinarea dimensiunilor si tolerantelor imbinarilor cu caneluri 2 0,5
LP8. Indicarea tolerantelor, ajustajelor, abaterilor de forma si pozitie Tn soft- 2 05
urile AutoCAD si SolidWorks !
Total seminare 15 4
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Numarul de ore

Tematica activitatilor didactice Invatamant mvatamantu

cu cu frecventa

frecventa redusa
Tematica lucrarilor de laborator
LL1. Masuri terminale. Mijloace universale de masurare. Alegerea instrumentelor 2 0,5
LL2. Masurarea dimensiunilor prin metoda absoluta 2 0,5
LL3. Masurarea dimensiunilor prin metoda relativa 2 0,5
LL4. Masurarea parametrilor rugozitatii 2 0,5
LL5. Masurarea abaterilor de forma si de pozitie ale suprafetelor cilindrice 2 0,5
LL6. Masurarea elementelor dimensionale ale filetelor 2 0,5
LL7. Masurarea parametrilor la roti dintate 2 0,5
LL8. Masurarea conurilor si unghiurilor 1 0,5
Total lucrari de laborator 15 4
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Suplimentare | 12.GOST 25347-82 Nons gONYCKOB 1 peKOMeHAyemble MocaaKu

13.P4, 50-98-86 METOOUYECKUE YKA3SAHWA Bbibop yHMBEpPCaNbHbIX CPEACTB M3MEPEHWM

JNINHEeMHbIX pasamepos 40 500 mm

14.GOST 2.308-79 YKazaHue Ha YepTexax 40NyCKoB GOpPMbl M PACNOIOKEHMA NOBEPXHOCTEN

9. Evaluare

Curenta

Atestarea 1

Proiect de an Examen final
Atestarea 2

30%

30% - 40%

Standard minim de performanta

Prezenta si activitatea la prelegeri si lucrari de laborator;

Obtinerea notei minime de ,,5” la fiecare dintre atestari si lucrari de laborator;

Demonstrarea in lucrarea de examinare finald a cunoasterii alegerii si calculului tolerantelor si ajustajelor
pentru diferite tipuri de piese.
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