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                                                                                             FIŞA UNITĂŢII DE CURS/MOdulului


MD-2045, CHIŞINĂU, STR. SERGIU RĂDĂUȚANU, 4, TEL: 022 32-39-73 | FAX: 022 32-39-71, www.utm.md
PROIECTAREA FluxuriLOR tehnologice
1. Date despre unitatea de curs/modul

	Facultatea
	Textile și Poligrafie

	Catedra/departamentul
	Modelarea și Tehnologia Confecțiilor Textile şi din Piele

	Ciclul de studii
	Studii superioare de licenţă, ciclul I

	Programul de studiu
	542.1 Ingineria Produselor Textile şi din Piele

	Anul de studiu
	Semestrul
	Tip de evaluare
	Categoria formativă
	Categoria de opţionalitate
	Credite ECTS

	III (învăţământ cu frecvenţă);

IV (învăţământ cu frecvenţă redusă)
	6
8
	E
	S – unitate de curs de specialitate
	O - unitate de curs obligatorie
	6


2. Timpul total estimat

	Total ore în planul de învăţământ
	Din care

	
	Ore auditoriale
	Lucrul individual

	
	Curs
	Laborator/seminar
	Proiect de an
	Studiul materialului teoretic
	Pregătire aplicaţii

	180
	30
	60
	-
	30
	60


3. Precondiţii de acces la unitatea de curs/modul

	Conform planului de învăţământ
	Matematica superioară, Geometria descriptivă, Studiul materialelor textile, Mașini și aparate industriale, Utilaj pentru confecții din țesături, Tehnologia confecțiilor, Elaborarea documentatiei tehnologice

	Conform competenţelor
	Elaborararea proceselor tehnologice pentru confecționarea produselor vestimentare, utilizănd metodele și utilaje avansate; aplicarea principiilor de organizare rațională a locurilor de muncă în linii tehnologice


4. Condiţii de desfăşurare a procesului educaţional pentru

	Curs
	Pentru prezentarea materialului teoretic în sala de curs este nevoie de proiector, calculator și tablă. Nu vor fi tolerate întârzierile studenţilor, precum şi convorbirile telefonice în timpul cursului.

	Laborator/seminar
	Studenţii vor perfecta rapoarte conform condiţiilor impuse de indicaţiile metodice. Termenul de predare a lucrării de laborator – o săptămână după finalizarea acesteia. Pentru predarea cu întârziere a lucrării aceasta se depunctează cu 1pct./săptămână de întârziere.


5. Competenţe specifice acumulate

	Competențe cognitive:
	· cunoaşterea principiilor de bază ale organizării procesului de fabricaţie în fluxurile tehnologice, a tipurilor de fluxuri tehnologice şi factorii ce le caracterizează, 
· cunoaşterea şi înțelegerea etapelor şi metodelor de bază ale proiectării liniilor tehnologice.

	Competențe de aplicare:
	· capacitatea de a aplica metodele de bază ale proiectării liniilor tehnologice pentru calculul diferitor forme de organizare ale fluxurilor; 
· capacitatea de a determina parametrii fluxului în dependenţă de tipul lansării modelelor în flux şi tipul fluxului; 
· capacitatea de a repartiza lucru între executori în flux, de a elabora planul secţiei de cusut şi a amplasa fluxurile tehnologice pe planul secţiei de cusut; 
· capacitatea de a descrie şi a aplica anumite tehnici de soluționare a unor probleme ce stau în faţa secţiei de cusut.

	Competențe de analiză și predicție:
	· capacitatea de a efectua analiza comparativă a liniilor tehnologice; 
· capacitatea de a argumenta alegerea formei de organizare a liniei tehnologice, a elabora strategii de perfecţionare a formei de organizare a lucrărilor în secţia de cusut.

	Competențe de comunicare:
	· capacitatea de a explica în limbaj profesional într-o manieră clară şi precisă, oral şi în scris, conţinuturile teoretice de bază ale organizării producției în masă şi de a descrie principiile repartizării muncii între execitori în flux tehnologic, regulile organizării muncii și amplasării locurilor de muncă în secția de cusut.

	Competențe de învățare:
	· capacitatea de a formula obiective cognitive şi de a alege căile de atingere a lor, aplicând diverse operaţii mentale aşa ca observaţia, comparaţia, generalizarea, analiza şi sinteza, inducţia şi deducţia, analogia, modelarea etc.


6. Obiectivele unităţii de curs/modulului

	Obiectivul general
	Studierea formelor de organizare a muncii în secţia de cusut, formarea deprinderilor practice de proiectare a secţiei de cusut şi organizării muncii în fluxurile tehnologice.

	Obiectivele specifice
	· Să cunoască principiile de bază şi condiţiile de organizare a procesului de fabricaţie în fluxurile tehnologice.
· Să cunoscă tipurile de fluxuri tehnologice şi factorii ce le determină în funcţie de dotarea cu mijloace de transport, tipul lansării modelelor, capacitatea fluxului.
· Să definească noţiunile de bază şi parametrii liniei de producere în flux.
· Să determine direcţiile de perfecţionare a formelor de organizare a lucrărilor în secţia de cusut.
· Să determine datele iniţiale necesare pentru organizarea procesului de fabricaţie în secţia de cusut.
· Să argumenteze alegerea formei de organizare a liniei tehnologice.
· Să determine parametrii fluxului în dependenţă de tipul lansării modelelor în flux şi tipul fluxului.
· Să elaboreze schema tehnologică a fluxului şi să organizeze lucrul executorilor în flux.
· Să stabilească necesarul de utilaje în flux şi să repartizeze utilajele în fluxul tehnologic.
· Să elaboreze planul secţiei de cusut şi să amplaseze fluxurile tehnologice pe planul secţiei de cusut.

· Să organizeze procesul de fabricaţie în flux.


7. Conţinutul unităţii de curs/modulului

	Tematica activităţilor didactice
	Numărul de ore

	
	învăţământ cu frecvenţă
	învăţământ cu frecvenţă redusă

	Tematica prelegerilor

	T 1. Principiile de bază ale organizării procesului de fabricaţie în linia tehnologică.
	2
	1

	T 2. Caracteristica tipurilor liniilor tehnologice. Factorii ce determină tipul fluxului. 
	4
	1

	T 3. Etapele proiectării liniilor tehnologice în secţia de cusut. Cerinţe la alegerea modelelor și a materialelor.
	2
	1


	Tematica activităţilor didactice
	Numărul de ore

	
	învăţământ cu frecvenţă
	învăţământ cu frecvenţă redusă

	T 4. Calculul parametrilor liniilor tehnologice. Particularităţile de calcul al parametrilor liniilor tehnologice în dependenţă de tipul lansării modelelor în flux și în dependenţă de tipul liniei tehnologice. 
	2
	1

	T 5. Cerinţe privind cuplarea fazelor în operaţii tehnologice. Calculul condiţiilor de coordonare în dependenţă de ritmul de lucru şi tipul fluxului. 
	4
	2

	T 6. Analiza cuplării preliminare a fazelor în operaţii tehnologice. Analiza cuplării prliminare prin metoda de calcul şi grafică. 
	2
	1

	T 7. Elaborarea schemei tehnologice a liniei tehnologice. Indicii tehnico-economici a operaţiei tehnologice.
	2
	1

	T 8. Analiza schemei tehnologice a fluxului tehnologic. Buletinul forţei de muncă. Buletinul utilajului şi a locurilor de muncă. Indicii tehnico-economici ai fluxului. Analiza indicilor–tehnico economici ai liniei tehnologice.
	4
	1

	T9. Elaborarea planului liniei tehnologice. Amplasarea locurilor de muncă în linia tehnologică. Amplasarea liniilor tehnologice pe planul secţiei de cusut. 
	4
	1

	T10. Particularităţile proiectării liniilor tehnologice tip agregat. Caracteristica liniilor tehnologice nesecționate. Particularităţi de cuplare a fazelor în operaţii tehnologice.
	2
	1

	T11. Particularităţile amplasării locurilor de muncă în liniile tehnologice tip agregat. Variantele amplasării locurilor de muncă în flux. 
	2
	1

	Total prelegeri :
	30
	12

	Tematica lucrărilor de laborator

	LL 1.Stabilirea datelor iniţiale pentru calculul liniei tehnologice cu multe modele tip agregat grupă 
	4
	1

	LL 2. Calculul preliminar al liniei tehnologice cu multe modele tip agregat – grupă.
	6
	1

	LL 3. Cuplarea fazelor în operaţii tehnologice în linia tehnologică tip agregat-grupă.
	8
	2

	LL 4. Analiza cuplării preliminare a fazelor în operaţii în liniile tehnologice tip agregat-grupă 
	6
	2

	LL 5. Elaborarea schemei tehnologice a liniei tehnologice cu lansare consecutivă a modelelor.
	6
	1

	LL 6. Analiza schemei tehnologice cu lansare consecutivă a modelelor. Calculul indicilor tehnico-economici.
	4
	2

	LL 7. Elaborarea planului liniei tehnologice tip agregat grupă. 
	6
	2

	LL 8. Stabilirea datelor iniţiale pentru calculul liniei tehnologice tip agregat. 
	2
	1

	LL 9. Calculul preliminar al liniei tehnologice tip agregat.
	2
	1

	LL 10. Cuplarea fazelor în operaţii în liniile tehnologice tip agregat.
	4
	2

	LL 11. Analiza cuplării preliminare a fazelor în operaţii în liniile tehnologice tip agregat.
	2
	1

	LL 12. Elaborarea schemei tehnologice pentru linia tehnologică cu lansare ciclică a modelelor.
	2
	1

	LL 13. Analiza schemei tehnologice cu lansare ciclică a modelelor. Calculul indicilor tehnico economici.
	4
	1

	LL 14. Elaborarea planului liniei tehnologice tip agregat.
	4
	2

	Total lucrări de laborator :
	60
	20


8. Referinţe bibliografice

	Principale
	1. Серова Т.М., Афанасьева А.И. Современные формы и методы проектирования швейного производства.- Москва. МГУДТ, 2004

2. Мурыгин В.Е., Чаленко Е.А. Основы функционирования технологических процессов швейного производства. Учебное пособие. Москва. Компания спутник, 2001

3. А.Я. Изместьева. Проектирование предприятий швейной промышленности. М. Легкая и пищевая промышленность, 1983. 

4. Sisteme de lucru în confecții // Manualul inginerului textilist – confecții textile, capitolul VII, vol. 12, p. 1363-1366.

5. Першина Л.Ф., Петрова С.В. Технология швейного производства.-М.: Легпромбытиздат, 1991, с. 262-353;

6. Воронкова Т.Ю. Проектирование швейных предприятий. Технологические процессы пошива одежды на предприятиях сервиса. – М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2006. – 128 с.: ил.;

7. Адамова Н.А., Авсеев Е.Г. и др. Организация поточного производства в швейной промышленности – К.: Техника, 1986. – 128 с., ил.

8. Proiectarea întreprinderilor. Îndrumar metodic pentru lucrări de laborator.  Capitolul II.  Proiectarea secţiei de cusut. Elaborat: D. Jardan,  O. Sugac, A. Jereghi.Chişinău: U.T.M. 2003.

9. Proiectarea întreprinderilor. Anexa la îndrumarul metodic pentru lucrări de laborator.  Capitolul II.  Proiectarea secţiei de cusut. Elaborat: D. Jardan,  O. Sugac, A. Jereghi.Chişinău: U.T.M. 2003.

	Suplimentare
	1. V. Papaghiuc, P. Nicolaiov. Procese, utilaje şi instalaţii în confecţii textile. Iaşi.1986 

2. V. Chiriac. Tehnologii de finisare a confecţiilor textile. Bucureşti, 1996   

3. S.S. Mitu, M. S. Mitu, Bazele tehnologiei confecţiilor textile, vol. 2, Bucureşti, 1994 . 
4. Доможиров Ю.А., Полухин В.А. Внутрипроцессный транспорт швейных предприятий. М.: Легпромбытиздат, 1987;


9. Evaluare

	Curentă
	Proiect de an
	Examen final

	Atestarea 1
	Atestarea 2
	
	

	30%
	30%
	-
	40%

	Standard minim de performanţă

	Prezenţa şi activitatea la prelegeri şi lucrări de laborator;

Obţinerea notei minime de „5” la fiecare dintre atestări şi lucrări de laborator;

Obţinerea notei minime de „5” la examen final.







